
Объявление способом запроса ценовых предложений   

на закуп  медицинского изделия в рамках гарантированного объема бесплатной 

медицинской помощи и (или) в системе обязательного социального медицинского 

страхования на 2024 год 

Государственное коммунальное предприятие «Хромтауская районная больница» на праве 

хозяйственного ведения ГУ  «Управление здравоохранения Актюбинской области», в 

соответствии  с  Приказом Министра здравоохранения Республики Казахстан от 7 июня 2023 года № 

110 «Об утверждении Правил организации и проведения закупа лекарственных средств,   

медицинских изделий и специализированных лечебных продуктов в рамках гарантированного 

объема бесплатной медицинской помощи и (или) в системе обязательного социального 

медицинского страхования, фармацевтических услуг»   (Далее - Правила),  объявляет о проведении 

закупа    медицинского изделия  способом запроса ценовых предложений на   следующие 

наименования. 
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1.  Стержень для плечевой 

кости с компрессией 

диаметром 6мм, 7мм, 8мм, 

9мм, длиной 180мм, 200мм, 

220мм, 240мм, 260мм, 

280мм, 300мм, 320мм. 

шт 15 100 348 1 505 220 Стержень реконструктивный, 

компрессионный предназначен для фиксации 

переломов плечевой кости. Стержень имеет 

анатомическую форму, длина 180мм, 200мм, 

220мм, 240мм, 260мм, 280мм, 300мм, 320мм, 

фиксация стержня при помощи 

целенаправителя, диаметр дистальной части 

d=6мм, 7мм, 8мм, 9мм. Стержень 

канюлированный, диаметр канюлированного 

отверстия 5мм. Диаметр проксимальной части 

стержня 10мм. В дистальной части стержня 

расположены 4 нерезьбовые отверстия 

диаметром 4,5мм на расстоянии 5мм, 

15мм,25мм и 35мм от конца стержня. В 

проксимальной части расположены 2 

отверстия: 1 динамическое отверстие на 

расстоянии 18,25мм от верхушки стержня 

позволяющее выполнить компрессию на 

промежутке 7,5мм и 1 нерезьбовое отверстие 

диаметром 4,5мм на расстоянии 38мм от 

верхушки стержня. На поверхности 

дистального отдела имеются 2 продольных 

канала расположеных на длине всей 

дистальной части стержня на глубине 0,5мм. 

Каналы начинаются на расстоянии 48мм от 

верхушки стержня. Проксимальная часть 

стержня наклонена под углом 6° 

относительно дистальной. В 

реконструктивных отверстиях можно в 

порядке замены применять винты диаметром 

4,5 и 5,0 мм. В проксимальной части стержня 

находится резьбовое отверстие М7х1мм под 

слепой винт длиной 10мм. В проксимальной 

части у верхушки стержня находятся два 

углубления проходящие через ось винта, 

размером 3,5х4мм, служащие деротацией во 

время крепления стержня с направителем. 

Имплантаты должны быть оценены по 

критериям безопасности и совместимости с 

процедурами магнитно-резонансной 

томографии. Материал изготовления - 

нержавеющая сталь, соответствующий 

международному стандарту ISO 5832 для 

изделий, имплантируемых в человеческий 

организм. Сталь технические нормы: ISO 



5832/1; состав материала: C - 0,03% max., Si - 

1,0% max., Mn - 2,0% max., P - 0,025% max., S 

- 0,01% max., N - 0,1% maх., Cr - 17,0 - 19,0% 

max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni - 13,0 - 15,0%, Cu - 

0,5% max., Fe - остальное. 

2.  Стержень реконструктивный 

для плечевой кости 

диаметром 6мм, 7мм, 8мм, 

9мм, длиной 150мм, 180мм, 

200мм, 220мм, 240мм, 

260мм, 280мм, 300мм, 

320мм. 

шт 15 102 398 1 535 970 Стержень реконструктивный, 

компрессионный предназначен для фиксации 

переломов плечевой кости. Стержень имеет 

анатомическую форму, длина150мм, 180мм, 

200мм, 220мм, 240мм, 260мм, 280мм, 300мм, 

320мм, фиксация стержня при помощи 

целенаправителя, диаметр дистальной части 

d= 6мм, 7мм, 8мм, 9мм. Стержень 

канюлированный, диаметр канюлированного 

отверстия 3мм. Диаметр проксимальной части 

стержня 10мм. В дистальной части стержня 

расположены 2 отверстия: одно нерезьбовое 

отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии 

81мм от верхушки стержня и одно 

компрессионное диаметром 4,5мм на 

расстоянии 101мм от верхушки стержня 

позволяющее провести компрессию на 

отрезке 6мм. В проксимальной части 

расположены 4 резьбовые отверстия 

М5,1х1,5мм на расстоянии 11мм, 17,5мм, 

23,5мм и 30мм, обеспечивающие фиксацию в 

двух плоскостях (AP и сагиттальной). 

Отверстия расположены по спирали. На 

поверхности дистального отдела имеются 2 

продольных канала расположеных на длине 

всей дистальной части стержня в оси 

динамического отверстий на глубине 0,5мм. 

Каналы начинаются на расстоянии 48мм от 

верхушки стержня. Проксимальная часть 

стержня наклонена под углом 6° 

относительно дистальной. В 

реконструктивных отверстиях можно в 

порядке замены применять винты диаметром 

4,5 и 5,0 мм. В проксимальной части стержня 

находится резьбовое отверстие М7х1мм под 

слепой винт длиной 10мм. В проксимальной 

части у верхушки стержня находятся два 

углубления проходящие через ось винта, 

размером 3,5х4мм, служащие деротацией во 

время крепления стержня с направителем. 

Имплантаты должны быть оценены по 

критериям безопасности и совместимости с 

процедурами магнитно-резонансной 

томографии.  Материал изготовления - 

нержавеющая сталь, соответствующий 

международному стандарту ISO 5832 для 

изделий, имплантируемых в человеческий 

организм. Сталь технические нормы: ISO 

5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    

- 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% 

max., S     - 0,01% max., N - 0,1% maх., Cr - 

17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni - 13,0 - 

15,0%, Cu - 0,5% max., Fe - остальное. 

3.  Стержень реконструктивный 

для большеберцовой кости 

диаметром 8мм, 9мм, 10мм, 

11мм, 12мм, длиной 270мм, 

285мм, 300мм, 315мм, 

330мм, 345мм, 360мм, 

шт 15 116 850 1 752 750 Стержни канюлированные для фиксации 

переломов и деформации большеберцовой 

кости. Диаметр стержня d= 8мм, 9мм, 10мм, 

11мм, 12мм, длина стержня 270мм, 285мм, 

300мм, 315мм, 330мм, 345мм, 360мм, 375мм, 

390мм. Стержень канюлированный. Должна 

быть возможность создания компрессии в 

проксимальной части стержня – должно быть 

в проксимальной части канюлированное 



375мм, 390мм. резьбовое отверстие М8, диаметр 

канюлированного отверстия в дистальной 

части 4 мм. Фиксация стержня при помощи 

дистального целенаправителя возможна для 

каждой длины стержня (270 – 390 мм). В 

проксимальной части имеются 5 отверстий. 2 

резьбовых отверсия у верхушки стержня на 

расстоянии 17мм и 24мм соответственно, 

расположенных переменно под углом 45° к 

оси двух нерезьбовых отверстий и одного 

динамического. Нерезьбовые отверстия в 

проксимальной части расположены от 

верхушки стержня на расстоянии 31мм и 

72мм соответственно. Динамическое 

отверстие в проксимальной части 

расположено от верхушки стержня на 

расстоянии 47мм и позволяет провести 

компрессию на промежутке 11,5мм. 

Отверстия в проксимальной части позволяют 

фиксировать стержень как минимум в трех 

разных плоскостях. Проксимальная часть 

стержня имеет изгиб под углом 13° и по 

радиусу R=40мм  относительно дистальной 

части стержня. В дистальной части стержня 

расположены не менее 5 отверстий. 5 

резьбовых отверстий от конца стержня на 

расстоянии 5мм, 11,5мм, 18мм, 26мм и 35мм 

соответственно, расположенных 

последовательно под углом 45°. Дистальная 

часть с отверсиями на расстоянии 55мм от 

конца стержня изогнута под радиусом 

R=40мм. Резьбовые отверстия обеспечивают 

фиксацию в четырех плоскостях. Треугольное 

поперечное сечение нижней части стержня и 

компрессионного отверстия верхней части 

обеспечивают снижение внутрикостного 

давления во время процедуры имплантации. В 

реконструктивных отверстиях можно 

применять в порядке замены винты 

диаметром 4,5мм и 5,0мм. Канюлированные 

слепые винты, позволяющие удлинить 

верхнюю часть стержня, выпускаются как 

минимум 6 размеров в диапазоне от 0мм до 

25мм с шагом 5мм. Имплантаты должны быть 

оценены по критериям безопасности и 

совместимости с процедурами магнитно-

резонансной томографии. Материал 

изготовления - нержавеющая сталь, 

соответствующая международному стандарту 

ISO 5832 для изделий, имплантируемых в 

человеческий организм. Сталь технические 

нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 

0,03% max., Si - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P 

- 0,025% max., S - 0,01% max., N - 0,1% maх., 

Cr - 17, 0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni - 

13,0 - 15,0%, Cu - 0,5% max., Fe - остальное. 

4.  Винт проксимальный 4.5 L-

25мм, 30мм, 35мм, 40мм, 

45мм, 50мм, 55мм, 60мм, 

65мм, 70мм, 75мм. 

шт 10 4 756 47 560 Винт проксимальный - диаметр винтов 

должен быть 4,5мм, длина винтов 25мм, 

30мм, 35мм, 40мм, 45мм, 50мм, 55мм, 60мм, 

65мм, 70мм, 75мм, резьба на ножке винта 

неполная, высотой 12мм. Головка винта 

цилиндрическая диаметром 6мм высотой 

4,5мм под шестигранную отвертку S3,5 мм 

(глубина шестигранного шлица 2,5мм. Винты 

должны иметь самонарезающую резьбу что 

позволит фиксировать их без использования 

метчика. Рабочая часть винта имеет конусное 

начало, вершинный угол - 60°. Конусное 

начало имеет 3 подточки длиной 8мм. 



Имплантаты должны быть оценены по 

критериям безопасности и совместимости с 

процедурами магнитно-резонансной 

томографии. Материал изготовления - 

нержавеющая сталь, соответствующая 

международному стандарту ISO 5832 для 

изделий, имплантируемых в человеческий 

организм. Сталь технические нормы: ISO 

5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., 

Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% 

max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 

17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 

- 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное. 

5.  Винт дистальный 4.5 L-

20мм, 25мм, 30мм, 35мм, 

40мм, 45мм, 50мм, 55мм, 

60мм, 65мм, 70мм, 75мм, 

80мм, 85мм, 90мм, 95мм, 

100мм. 

шт 200 4 561 912 200 Винт дистальный - диаметр винтов должен 

быть 4,5мм, длина винтов 20мм, 25мм, 30мм, 

35мм, 40мм, 45мм, 50мм, 55мм, 60мм, 65мм, 

70мм, 75мм, 80мм, 85мм, 90мм, 95мм, 100мм, 

резьба на ножке винта полная, длиной на 6мм 

меньше длины винта, для каждой длины 

винта. Головка винта цилиндрическая 

диаметром 6мм высотой 4,5мм под 

шестигранную отвертку S3,5 мм (глубина 

шестигранного шлица 2,5мм. Винты должны 

иметь самонарезающую резьбу, что позволит 

фиксировать их без использования метчика. 

Рабочая часть винта имеет конусное начало, 

вершинный угол - 60°. Конусное начало 

имеет 3 подточки длиной 8мм. Имплантаты 

должны быть оценены по критериям 

безопасности и совместимости с процедурами 

магнитно-резонансной томографии. Материал 

изготовления - нержавеющая сталь, 

соответствующая международному стандарту 

ISO 5832 для изделий, имплантируемых в 

человеческий организм. Сталь технические 

нормы: ISO 5832/1; состав материала: C-

0,03% max., Si-1,0% max., Mn-2,0% max., P-

0,025% max., S-0,01% max., N-0,1%maх., Cr-

17,0-19,0% max., Mo-2,25-3,0%, Ni-13,0-

15,0%, Cu-0,5% max., Fe-остальное. 

6.  Винт дистальный 3.5 L-

16мм, 18мм, 25мм, 26мм, 

28мм, 30мм, 35мм, 40мм, 

45мм, 50мм, 55мм, 60мм, 

70мм. 

шт 20 4 971 99 420 Винт дистальный - диаметр винтов должен 

быть 3,5мм, длина винтов 16мм, 18мм, 25мм, 

26мм, 28мм, 30мм, 35мм, 40мм, 45мм, 50мм, 

55мм, 60мм, 70мм, резьба на ножке винта 

полная, длиной на 6мм меньше длины винта, 

для каждой длины винта. Головка винта 

цилиндрическая диаметром 6мм высотой 

4,5мм под шестигранную отвертку S3,5 мм 

(глубина шестигранного шлица 2,5мм. Винты 

должны иметь самонарезающую резьбу, что 

позволит фиксировать их без использования 

метчика. Рабочая часть винта имеет конусное 

начало, вершинный угол - 60°. Конусное 

начало имеет 3 подточки длиной 8мм. 

Имплантаты должны быть оценены по 

критериям безопасности и совместимости с 

процедурами магнитно-резонансной 

томографии. Материал изготовления - 

нержавеющая сталь, соответствующая 

международному стандарту ISO 5832 для 

изделий, имплантируемых в человеческий 

организм. Сталь технические нормы: ISO 

5832/1; состав материала: C-0,03% max., Si-

1,0% max., Mn-2,0% max., P-0,025% max., S-

0,01% max., N-0,1%maх., Cr-17,0-19,0% max., 

Mo-2,25-3,0%, Ni-13,0-15,0%, Cu-0,5% max., 

Fe-остальное. 



7.  Винт дистальный 5.0 L-

16мм, 18мм, 20мм, 22мм, 

24мм, 26мм, 28мм, 30мм, 

35мм, 40мм, 45мм, 50мм, 

55мм, 60мм, 65мм, 70мм, 

75мм, 80мм, 85мм, 90мм, 

95мм, 100мм. 

шт 20 5 945 118 900 Винт дистальный - диаметр винтов должен 

быть 5мм, длина винтов -16мм, 18мм, 20мм, 

22мм, 24мм, 26мм, 28мм, 30мм, 35мм, 40мм, 

45мм, 50мм, 55мм, 60мм, 65мм, 70мм, 75мм, 

80мм, 85мм, 90мм, 95мм, 100мм, резьба на 

ножке винта полная, длиной на 6мм меньше 

длины винта, для каждой длины винта. 

Головка винта цилиндрическая диаметром 

6мм высотой 4,3мм под шестигранную 

отвертку S3,5 мм (глубина шестигранного 

шлица 2,5мм. Винты должны иметь 

самонарезающую резьбу, что позволит 

фиксировать их без использования метчика. 

Рабочая часть винта имеет конусное начало, 

вершинный угол - 60°. Конусное начало 

имеет 3 подточки длиной 8,7мм. Имплантаты 

должны быть оценены по критериям 

безопасности и совместимости с процедурами 

магнитно-резонансной томографии. Материал 

изготовления - нержавеющая сталь, 

соответствующая международному стандарту 

ISO 5832 для изделий, имплантируемых в 

человеческий организм. Сталь технические 

нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 

0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., 

P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 

0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 

3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   

-остальное. 

8.  Винт слепой M8-0 шт 10 11 685 116 850 Винт слепой должен быть совместим с 

верхним отверстием проксимальной части 

большеберцового стержня, позволяет закрыть 

верхнее отверстие стержня для 

предотвращения зарастания его костной 

тканью, либо удлинить верхнюю часть 

стержня. Длина винта 14,5мм, длина 

проксимальной части винта 6 мм, диаметром 

8 мм. Винт полностью прячется в стержне. 

Резба винта М8х1,25 мм на длине 4,5 мм на 

расстоянии 3 мм от дистального конца винта, 

диаметр дистальной части винта не имеющий 

резьбы 6,3мм. Винт канюлированный, 

диаметр канюлированного отверстия 3,55мм. 

Шлиц винта выполнен под шестигранную 

отвертку S3,5 мм, глубина шестигранного 

шлица 4,2мм. Имплантаты должны быть 

оценены по критериям безопасности и 

совместимости с процедурами магнитно-

резонансной томографии. Материал 

изготовления - нержавеющая сталь, 

соответствующая международному стандарту 

ISO 5832 для изделий, имплантируемых в 

человеческий организм. Сталь технические 

нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 

0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., 

P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 

0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 

3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   

-остальное. 

9.  Винт слепой M7-0 шт 10 11 685 116 850 Винт слепой размером М7 должен быть 

совместим с плечевым стержнем, позволяет 

закрыть центральное отверстие стержней для 

предотвращения зарастания его костной 

тканью. Имплантаты должны быть оценены 

по критериям безопасности и совместимости 

с процедурами магнитно-резонансной 

томографии. Материал изготовления - 

нержавеющая сталь, соответствующая 



международному стандарту ISO 5832 для 

изделий, имплантируемых в человеческий 

организм. Сталь технические нормы: ISO 

5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    

- 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% 

max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 

17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 

- 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное. 

10.  Винт компрессионный 

M8x1.25 

шт 7 8 713 60 991 Винт компрессионный должен быть 

совместим с внутренней резьбой внутреннего 

отверстия в проксимальной части 

используемого большеберцового стержня. 

Размеры винта: резьба М8х1,25мм на 

промежутке 18мм, длина винта 48мм, длина 

дистальной части винта осуществляющая 

компрессию – 30мм, диаметром 4,3мм. Шлиц 

винта выполнен под шестигранную отвертку 

S3,5 мм, глубина шестигранного шлица 

2,5мм. Компрессионный винт позволяет 

осуществить компрессию в месте перелома 

путем давления на проксимальный винт 

диаметром 4,5 мм. Имплантаты должны быть 

оценены по критериям безопасности и 

совместимости с процедурами магнитно-

резонансной томографии. Материал 

изготовления - нержавеющая сталь, 

соответствующая международному стандарту 

ISO 5832 для изделий, имплантируемых в 

человеческий организм. Сталь технические 

нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 

0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., 

P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 

0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 

3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   

-остальное. 

11.  Винт компрессионный M7x1 шт 7 8 713 60 991 Винты компрессионные, должны быть 

совместимы с внутренней резьбой верхнего 

отверстия в проксимальной части плечевого 

стержня с компрессией, компрессионные 

винты позволяют осуществить компрессию в 

месте перелома путем давления на 

проксимальный винт диаметром 4,5мм. 

Размеры винтов индивидуальны для каждого 

вида стержней: плечевой компрессионный 

винт М7х1. Имплантаты должны быть 

оценены по критериям безопасности и 

совместимости с процедурами магнитно-

резонансной томографии. Материал 

изготовления - нержавеющая сталь, 

соответствующая международному стандарту 

ISO 5832 для изделий, имплантируемых в 

человеческий организм. Сталь технические 

нормы: ISO 5832/1; состав материала: C  - 

0,03% max., Si   - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P   

- 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% 

maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, 

Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -

остальное. 

12.  Стержень для предплечья и 

малоберцовой кости, 

диаметр 4мм, 4,5мм, 5мм, 

длина 180мм, 200мм, 220мм, 

240мм, 260мм. 

шт 15 86 290 1 294 350 Стержень интрамедуллярный для предплечья 

и малоберцовой кости -Стержень 

реконструктивный, предназначен для 

фиксации переломов предплечья, 

малоберцовой кости и ключицы. Стержень 

имеет анатомическую форму, длина L=180мм, 

200мм, 220мм, 240мм, 260мм, фиксация 

стержня при помощи целенаправителя, 

диаметр дистальной части d=4мм, 4,5мм, 5мм. 



Стержень неканюлированный. Диаметр 

проксимальной части стержня 6мм. В 

дистальной части стержня расположено 1 

нерезьбовое отверстие диаметром 1,6мм на 

расстоянии 10мм от конца стержня. В 

проксимальной части расположены 2 

нерезьбовые отверстия диаметром 2,7мм на 

расстоянии 10мм и 20мм от верхушки 

стержня. Проксимальная часть стержня 

заканчивается на расстоянии 39мм от 

верхушки стержня сужаясь от диаметра 6мм 

до диаметра 4мм под углом 3°. В 

проксимальной части стержня находится 

резьбовое отверстие М4мм под слепой винт 

длиной 8мм. В проксимальной части у 

верхушки стержня находятся два углубления 

проходящие через ось стержня, размером 

2,5х2мм, служащие деротацией во время 

крепления стержня с направителем. 

Имплантаты должны быть оценены по 

критериям безопасности и совместимости с 

процедурами магнитно-резонансной 

томографии. Титан, технические нормы: ISO 

5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 

6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O 

- 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H 

- 0,009% max., Ti – остальное. Полирование 

изделий: механическое: полирование 

черновое; полирование заканчивающее; 

вибрационная обработка. Стержень 

коричневого цвета. 

13.  Винт кортикальный 

самонарезающий 

1.5/2.7x12мм, 14мм, 16мм, 

18мм, 20мм, 22мм, 26мм, 

30мм. 

шт 20 8 617 172 340 Bинт кортикальный - Длина винта 12мм, 

14мм, 16мм, 18мм, 20мм и 22мм, 26мм, 30мм. 

Винт с переменным диамтром. Диаметр винта 

1,5мм, длина 8мм, резьба на длинне 5мм 

винта, переходящий в диаметр 2,7 мм с 

резьбой. Головка винта полупотайная, 

диаметром 5мм, высотой 2,1мм под 

шестигранную отвертку S2,5мм, глубина 

шестигранного шлица 1,2мм. Винт имеет 

самонарезающую резьбу что позволяет 

фиксировать его без использования метчика. 

Рабочая часть винта имеет острое начало, 

вершинный угол - 130°. Конец винта 

трёхгранный. Имплантаты должны быть 

оценены по критериям безопасности и 

совместимости с процедурами магнитно-

резонансной томографии. Материал 

изготовления: сплав титана, соответствующий 

международному стандарту ISO 5832 для 

изделий, имплантируемых в человеческий 

организм. Титан, технические нормы: ISO 

5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 

6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O 

- 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H 

- 0,009% max., Ti – остальное. Полирование 

изделий: механическое: полирование 

черновое; полирование заканчивающее; 

вибрационная обработка.0 

14.  Винт кортикальный 

самонарезающий 2.7x 6мм, 

8мм, 10мм, 12мм, 14мм, 

16мм, 18мм, 20мм, 22мм, 

24мм, 26мм, 28мм, 30мм, 

32мм, 34мм, 36мм, 38мм, 

40мм, H. 

шт 60 4 115 246 900 Bинт кортикальный  - Винт с переменным 

диаметром диаметр винта 2,7мм, длина винта 

6мм, 8мм, 10мм, 12мм, 14мм, 16мм, 18мм, 

20мм, 22мм, 24мм, 26мм, 28мм, 30мм, 32мм, 

34мм, 36мм, 38мм, 40мм, резьба на всей 

длине винта. Головка винта полупотайная, 

диаметром 4,8мм, высотой 2,2мм под 

шестигранную отвертку S2,5мм (глубина 

шестигранного шлица 1,1мм. Винт имеет 



самонарезающую резьбу что позволяет 

фиксировать его без использования метчика. 

Рабочая часть винта имеет конусное начало, 

вершинный угол - 60°. Конусное начало 

имеет 3 подточки длинной 4мм, нарезаные по 

радиусу R0,7мм. Материал изготовления - 

нержавеющая сталь, соответствующая 

международному стандарту ISO 5832 для 

изделий, имплантируемых в человеческий 

организм. Имплантаты должны быть оценены 

по критериям безопасности и совместимости 

с процедурами магнитно-резонансной 

томографии. Материал изготовления: сплав 

титана, соответствующий международному 

стандарту ISO 5832 для изделий, 

имплантируемых в человеческий организм. 

Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав 

материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 

0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 

0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., 

Ti – остальное. Полирование изделий: 

механическое: полирование черновое; 

полирование заканчивающее; вибрационная 

обработка.0 

15.  Винт слепой M4x0.7 шт 10 13 766 137 660 Винт слепой - должен быть совместим с 

верхним отверстием проксимальной части 

интрамедуллярного стержня для предплечья и 

малоберцовой кости, позволяет закрыть 

верхнее отверстие стержня для 

предотвращения зарастания его костной 

тканью. Длина винта 8,5мм, длина 

проксимальной части винта 2,5мм, диаметром 

6мм, тем самым удлинняя стержень на 2,5мм. 

Резба винта М4мм на длине 4,5мм от 

дистального конца винта, диаметр дистальной 

части винта не имеющий резьбы 3,2мм. Винт 

неканюлированный. Шлиц винта выполнен 

под шестигранную отвертку S2,5мм, глубина 

шестигранного шлица 2мм. Имплантаты 

должны быть оценены по критериям 

безопасности и совместимости с процедурами 

магнитно-резонансной томографии. Материал 

изготовления: сплав титана, соответствующий 

международному стандарту ISO 5832 для 

изделий, имплантируемых в человеческий 

организм. Титан, технические нормы: ISO 

5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 

6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O 

- 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H 

- 0,009% max., Ti – остальное. Полирование 

изделий: механическое: полирование 

черновое; полирование заканчивающее; 

вибрационная обработка. Стержень золотого 

цвета. 

16.  Винт компрессионный M4 шт 7 13 766 96 362 Винт компрессионный, должен быть 

совместим с внутренней резьбой верхнего 

отверстия в проксимальной части стержня для 

предплечья и малоберцовой кости, 

компрессионные винты позволяют 

осуществить компрессию в месте перелома 

путем давления на проксимальный винт. 

Размеры винтов индивидуальны для каждого 

вида стержней: компрессионный винт М4. 

Имплантаты должны быть оценены по 

критериям безопасности и совместимости с 

процедурами магнитно-резонансной 

томографии. Материал изготовления: сплав 

титана, соответствующий международному 



стандарту ISO 5832 для изделий, 

имплантируемых в человеческий организм. 

Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав 

материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 

0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 

0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., 

Ti – остальное. Полирование изделий: 

механическое: полирование черновое; 

полирование заканчивающее; вибрационная 

обработка. 

17.  4.0ChLP пластина для 

лучевой кости широкая, 

узкая, левая, правая, 3отв., 

4отв., 5отв., L-53мм, 64мм, 

75мм. 

шт 20 55 094 1 101 880 Пластина для лучевой кости широкая, узкая, 

левая/правая - используется при переломах в 

дистальном отделе лучевой кости. Пластина 

фигурная – 3D. Нижние подрезы в 

диафизарной части пластины ограничивают 

контакт пластины с костью, улучшают 

кровоснабжение тканей вблизи имплантата. 

Пластина левая/правая. Толщина пластины 

1,8мм. Длина пластины L-53мм, 64мм, 75мм, 

ширина пластины в диафизарной части 10мм, 

ширина пластины в эпифизарной части 27мм. 

В эпифизарной части пластины расположены 

под разными улами в 3-х плоскостях в 2-х 

рядах 7 отверстий с двухзаходной резьбой 

диаметром 3,5мм и 3, 4 и 5 отверстий 

диаметром 1,5мм под спицы Киршнера. В 

диафизарной части пластины находится 1 

отверстие диаметром 1,5мм под спицы 

Киршнера на расстоянии 2,5мм от края 

диафизарной части пластины, 3 отверстия с 

двухзаходной резьбой диаметром 3,5мм на 

расстоянии 6,5мм от края диафизарной части 

пластины, расстояние между отверстиями 

11мм, расстояние между отверстиями №4 и 

№5 13мм, 2 компрессионных отверстия 

диаметром 3,5мм на расстоянии 12мм от края 

диафизарной части пластины, позволяющих 

провести компрессию на промежутке 1,3мм, 

расстояние между отверстиями 11мм и 1 

компрессионное отверстие диаметром 3,5мм 

на расстоянии 31,9мм от края эпифизарной 

части пластины, позволяющее провести 

компрессию на промежутке 3,3мм. 

Блокируемые отверстия не должны быть 

совмещены с овальными компрессионными 

отверстиями. Конструкция пластин должна 

позволять их интраоперационный изгиб. 

Имплантаты должны быть оценены по 

критериям безопасности и совместимости с 

процедурами магнитно-резонансной 

томографии. Материал изготовления: сплав 

титана, соответствующий международному 

стандарту ISO 5832 для изделий, 

имплантируемых в человеческий организм. 

Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав 

материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 

0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 

0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., 

Ti – остальное. Полирование изделий: 

механическое: полирование черновое; 

полирование заканчивающее; цвет пластины 

зелёный. 



18.  4.0ChLP винт 2.4x6мм, 8мм, 

10мм, 12мм, 14мм, 16мм, 

18мм, 20мм, 22мм, 24мм, 

26мм, 28мм, 30мм, 32мм, 

34мм, 36мм, 38мм, 40мм, T. 

шт 50 15 488 774 400 Блокирующий винт 2,4 - Винт длиной 6мм, 

8мм, 10мм, 12мм, 14мм, 16мм, 18мм, 20мм, 

22мм, 24мм, 26мм, 28мм, 30мм, 32мм, 34мм, 

36мм, 38мм, 40мм. Резьба двухзаходная 

диаметром 2,4мм. Резьба на винте полная. 

Головка винта цилиндрическая с 

двухзаходной резьбой диаметром 3,5мм, 

высотой 2,3мм под отвертку типа  T8, глубина 

шлица 1,6мм. Винт имеет самонарезающую 

резьбу что позволяет фиксировать его без 

использования метчика. Рабочая часть винта 

имеет конусное начало, вершинный угол - 

60°. Конусное начало имеет 3 подточки под 

углом 5° проходящие по радиусу R10мм. 

Имплантаты должны быть оценены по 

критериям безопасности и совместимости с 

процедурами магнитно-резонансной 

томографии. Материал изготовления: сплав 

титана, соответствующий международному 

стандарту ISO 5832 для изделий, 

имплантируемых в человеческий организм. 

Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав 

материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 

0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 

0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., 

Ti – остальное. Полирование изделия: 

вибрационная обработка. Винт зелёного 

цвета. 

19.  4.0ChLP винт 2.7x6мм, 8мм, 

10мм, 12мм, 14мм, 16мм, 

18мм, 20мм, 22мм, 24мм, 

26мм, 28мм, 30мм, 32мм, 

34мм, 36мм, 38мм, 40мм, T. 

шт 100 15 488 1 548 800 Блокирующий винт 2,7 - Винт длиной 6мм, 

8мм, 10мм, 12мм, 14мм, 16мм, 18мм, 20мм, 

22мм, 24мм, 26мм, 28мм, 30мм, 32мм, 34мм, 

36мм, 38мм, 40мм. Резьба двухзаходная 

диаметром 2,7мм. Резьба на винте полная. 

Головка винта цилиндрическая с 

двухзаходной резьбой диаметром 3,5мм, 

высотой 2,3мм под отвертку типа T8, глубина 

шлица 1,6мм. Винт имеет самонарезающую 

резьбу что позволяет фиксировать его без 

использования метчика. Рабочая часть винта 

имеет конусное начало, вершинный угол - 

60°. Конусное начало имеет 3 подточки под 

углом 5° проходящие по радиусу R10мм. 

Имплантаты должны быть оценены по 

критериям безопасности и совместимости с 

процедурами магнитно-резонансной 

томографии. Материал изготовления: сплав 

титана, соответствующий международному 

стандарту ISO 5832 для изделий, 

имплантируемых в человеческий организм. 

Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав 

материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 

0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 

0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., 

Ti – остальное. Полирование изделия: 

вибрационная обработка. Винт зелёного 

цвета. 

20.  Винт кортикальный 

самонарезающий 2.7x6мм, 

8мм, 10мм, 12мм, 14мм, 

16мм, 18мм, 20мм, 22мм, 

24мм, 26мм, 28мм, 30мм, 

32мм, 34мм, 36мм, 38мм, 

40мм, T. 

шт 15 4 346 65 190 Винт кортикальный самонарезающий 2,7 - 

Винт длиной 6мм, 8мм, 10мм, 12мм, 14мм, 

16мм, 18мм, 20мм, 22мм, 24мм, 26мм, 28мм, 

30мм, 32мм, 34мм, 36мм, 38мм, 40мм. Резьба 

двухзаходная диаметром 2,7мм. Резьба на 

винте полная. Головка винта полупотайная, 

высотой 2,2мм под отвертку типа Torx T8, 

глубина шлица 1,6мм. Винт имеет 

самонарезающую резьбу что позволяет 

фиксировать его без использования метчика. 

Рабочая часть винта имеет конусное начало, 

вершинный угол - 60°. Конусное начало 



имеет 3 подточки длиной 4мм, проходящие по 

радиусу R10мм. Имплантаты должны быть 

оценены по критериям безопасности и 

совместимости с процедурами магнитно-

резонансной томографии. Материал 

изготовления: сплав титана, соответствующий 

международному стандарту ISO 5832 для 

изделий, имплантируемых в человеческий 

организм. Титан, технические нормы: ISO 

5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 

6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O 

- 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H 

- 0,009% max., Ti – остальное. Полирование 

изделия: вибрационная обработка. Винт 

золотого цвета. 

21.  5.0ChLP пластина узкая, 

компрессионная, с 

ограниченным контактом 

4отв., 5отв., 6отв., 7отв., 

8отв., 9отв., 10отв., 11отв., 

12отв., 13отв., 14отв., L-

73мм, 88мм, 103мм, 118мм, 

148мм, 163мм, 178мм, 

193мм, 208мм, 223мм. 

шт 3 59 655 178 965 Пластина узкая компрессионная с 

ограниченым контактом - Пластина прямая. 

Нижние подрезы на пластине ограничивают 

контакт пластины с костью, улучшают 

кровоснабжение тканей вблизи имплантата. 

Толщина пластины 2,6мм, длина пластины L-

73мм, 88мм, 103мм, 118мм, 148мм, 163мм, 

178мм, 193мм, 208мм, 223мм, высота 

пластины 3,2мм, ширина пластины 11мм. В 

оси пластины расположены 4 отверстия с 

двухзаходной резьбой 4,5мм, первое 

отверстие на расстоянии 8мм от конца 

пластины, расстояние между отверстиями 

15мм. 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13 и 14 

компрессионных отверстий диаметром 4,5мм 

позволяющие провести компрессию на 

промежутке 2мм, первое отверстие на 

расстоянии 15,5мм от конца пластины, 

расстояние между отверстиями 15мм.  3 

отверстия диаметром 2,1мм под спицы 

Киршнера, 2 на расстоянии 5,2мм от конца 

пластины и 1 на расстоянии 5,5мм от начала 

пластины. Блокируемые отверстия не должны 

быть совмещены с овальными 

компрессионными отверстиями. Конструкция 

пластин должна позволять их 

интраоперационный изгиб. Имплантаты 

должны быть оценены по критериям 

безопасности и совместимости с процедурами 

магнитно-резонансной томографии. Материал 

изготовления: сплав титана, соответствующий 

международному стандарту ISO 5832 для 

изделий, имплантируемых в человеческий 

организм. Титан, технические нормы: ISO 

5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 

6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O 

- 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H 

- 0,009% max., Ti – остальное. Полирование 

изделий: механическое: полирование 

черновое; полирование заканчивающее; 

Пластина коричневого цвета. 

22.  5.0ChLP пластина узкая для 

мыщелков большеберцовой 

кости, левая, правая, 4отв., 

5отв., 6отв., 7отв., 8отв., 

9отв., 10отв., 11отв., 12отв., 

13отв., 14отв., 15отв., 16отв., 

L-109мм, 124мм, 139мм, 

154мм, 169мм, 184мм, 

199мм, 214мм, 229мм, 

244мм, 259мм, 274мм, 

шт 6 94 095 564 570 Пластина с угловой стабильностью, узкая, для 

большеберцовой кости левая/правая 4отв., 

5отв., 6отв., 7отв., 8отв., 9отв., 10отв., 11отв., 

12отв., 13отв., 14отв., 15отв., 16отв., - 

используется при многооскольчатых 

переломах проксимального отдела 

большеберцовой кости. Пластина L-образная, 

фигурная – 3D. Анатомический дизайн 

пластины отражает форму кости. Пластина  

левая/правая. Толщина пластины 4мм. Длина 

пластины L-109мм, 124мм, 139мм, 154мм, 

169мм, 184мм, 199мм, 214мм, 229мм, 244мм, 



289мм. 259мм, 274мм, 289мм., ширина пластины в 

диафизарной части 11мм, в эпифизарной 

42мм. Нижние подрезы в диафизарной части 

пластины ограничивают контакт пластины с 

костью, улучшают кровоснабжение тканей 

вблизи имплантата. В эпифизарной части 

пластины расположены под разными углами в 

3-х плоскостях 6 отверстий с двухзаходной 

резьбой 4,5мм, 3 отверстия диаметром 2,1мм 

под спицы Киршнера. В диафизарной части 

пластины находится 1 отверстие диаметром 

2,1мм под спицы Киршнера на расстоянии 

5,5мм от края диафизарной части пластины, 4, 

5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15 и 16 

отверстий с двухзаходной резьбой 4,5мм. 

Первое отверстие расположено на расстоянии 

21мм от края диафизарной части пластины, 

расстояние между отверстиями 15мм и 4 

компрессионных отверстия диаметром 4,2мм 

позволяющие провести компрессию на 

промежутке 2мм. Первое отверстие на 

расстоянии 13,5мм от края диафизарной части 

пластины, расстояние между отверстиями 

15мм. Диафизарная часть пластины изогнута 

по радиусу R50мм в оси диафизарной части 

пластины и по радиусу R39мм 

перпендикулярно оси диафизарной части 

пластины, перепад высоты дистальной и 

проксимальной части пластины 9,6мм. 

Блокируемые отверстия не должны быть 

совмещены с овальными компрессионными 

отверстиями. Конструкция пластин должна 

позволять их интраоперационный изгиб. 

Имплантаты должны быть оценены по 

критериям безопасности и совместимости с 

процедурами магнитно-резонансной 

томографии. Материал изготовления: сплав 

титана, соответствующий международному 

стандарту ISO 5832 для изделий, 

имплантируемых в человеческий организм. 

Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав 

материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 

0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 

0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., 

Ti – остальное. Полирование изделий: 

механическое: полирование черновое; 

полирование заканчивающее; Пластина 

коричневого цвета. 

23.  4.5ChLP пластина 

реконструктивная прямая 

4отв., 5отв., 6отв., 7отв., 

8отв., 9отв., 10отв., 11отв., 

12отв., 13отв., 14отв., 16отв. 

шт 3 52 670 158 010 Пластина реконструктивная - Пластина 

прямая. Углубления на боковой поверхности. 

Толщина пластины 2,3мм. Длина пластины L-

88мм, 102мм, 116 мм, 130мм, 144мм, 172мм, 

186, 200, 214, 228, 256,  ширина пластины 

11мм, ширина на уровне углублений 7,5мм. 

На расстоянии 4,5мм от каждого конца 

пластины расположены отверстия диаметром 

2,1мм под спицы Киршнера, на расстоянии 

9мм от каждого конца пластины расположены 

2 отверстия с двухзаходной резьбой 

диаметром 4,5мм, на расстоянии 23мм от 

каждого конца пластины расположены 2 

компрессионные отверстия диаметром 3,5мм 

позволяющие провести компрессию на 

промежутке 2мм. Между двумя 

компрессионными отверстиями находится 2 

отверстий с двухзаходной резьбой диаметром 

4,5мм на расстоянии 37мм от конца пластины, 

расстояние между отверстиями 14мм. 

Блокируемые отверстия не должны быть 



совмещены с овальными компрессионными 

отверстиями. Конструкция пластин должна 

позволять их интраоперационный изгиб. 

Имплантаты должны быть оценены по 

критериям безопасности и совместимости с 

процедурами магнитно-резонансной 

томографии. Материал изготовления: сплав 

титана, соответствующий международному 

стандарту ISO 5832 для изделий, 

имплантируемых в человеческий организм. 

Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав 

материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 

0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 

0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., 

Ti – остальное. Полирование изделий: 

механическое: полирование черновое; 

полирование заканчивающее; цвет пластины 

коричневый. 

24.  4.5ChLP пластина 

ключичная с крючком, левая, 

правая, 5отв., 6отв., 7отв., 

8отв., H-12; 15; 18. 

шт 10 80 258 802 580 Пластина ключичная с крючком левая/правая 

- используется при переломах латеральной 

части ключицы и травмах акромиально-

ключичного сустава. Пластина фигурная – 

3D. Пластина левая/правая. Анатомический 

дизайн пластины отражает форму кости. 

Нижние подрезы в диафизарной части 

пластины ограничивают контакт пластины с 

костью, улучшают кровоснабжение тканей 

вблизи имплантата. Толщина пластины в 

диафизарной  части 2,8мм, в проксимальной 

3,5мм. Длина пластины L-66мм, 75,5мм, 

85мм. Эпифизарная часть пластины закончена 

крючком выотой 12мм, 15мм и 18мм, длиной 

18,5мм, поперечное сечение шириной 5,3мм, 

высотой 3,5мм. Ширина пластины в 

диафизарной части 10мм, в эпифизарной 

20мм. В эпифизарной части пластины 

расположены 5, 6, 7 и 8 отверстия с 

двухзаходной резьбой 4,5мм и 1 отверстие 

диаметром 2,1мм под спицы Киршнера. В 

диафизарной части пластины находится 1 

отверстие диаметром 2,1мм под спицы 

Киршнера, 1 отверстие с двухзаходной 

резьбой 4,5мм и 1 компрессионное отверстие 

диаметром 4,5мм позволяющее провести 

компрессию на промежутке 2мм. 

Диафизарная часть пластины изогнута под 

углом 12° относительно проксимальной. 

Диафизарная часть пластины изогнута в оси  

по радиусу R220мм. Блокируемые отверстия 

не должны быть совмещены с овальными 

компрессионными отверстиями. Конструкция 

пластин должна позволять их 

интраоперационный изгиб. Имплантаты 

должны быть оценены по критериям 

безопасности и совместимости с процедурами 

магнитно-резонансной томографии. Материал 

изготовления: сплав титана, соответствующий 

международному стандарту ISO 5832 для 

изделий, имплантируемых в человеческий 

организм. Титан, технические нормы: ISO 

5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 

6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O 

- 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H 

- 0,009% max., Ti – остальное. Полирование 

изделий: механическое: полирование 

черновое; полирование заканчивающее; 

Пластина коричневого цвета. 



25.  5.0ChLP пластина для 

плечевой кости 3отв., 4отв., 

5отв., 6отв., 7отв., 8отв., 

9отв., 10отв., L-101мм, 

116мм, 131мм, 146мм, 

161мм, 176мм, 191мм, 

206мм. 

шт 10 112 494 1 124 940 Пластина для плечевой кости используется 

при многооскольчатых переломах 

проксимального метаэпифиза плечевой кости. 

Пластина фигурная – 3D. Анатомический 

дизайн пластины отражает форму кости. 

Толщина пластины 2,8мм. Длина пластины L-

101мм, 116мм, 131мм, 146мм, 161мм, 176мм, 

191мм, 206мм, ширина пластины в 

диафизарной части 12мм, в эпифизарной 

20мм. В эпифизарной части пластины 

расположены под разными углами в 3-х 

плоскостях 9 отверстий с двухзаходной 

резьбой 4,5мм, 9 отверстий диаметром 2,1мм 

под спицы Киршнера, для крепления шаблон-

накладки и для временной стабилизации и 

подшивания мягких тканей, и 1 отверстие с 

двухзаходной резьбой 3,5 для фиксации 

шаблон-накладки. В диафизарной части 

пластины находится 1 отверстие диаметром 

2,1мм под спицы Киршнера на расстоянии 

5,5мм от края диафизарной части пластины, 3, 

4, 5, 6, 7, 8, 9 и 10 отверстий с двухзаходной 

резьбой 4,5мм на расстоянии 20мм, 35мм, 

50мм и 65мм от края диафизарной части 

пластины и 3 компрессионных отверстия 

диаметром 4,5мм на расстоянии 12,5мм, 

27,5мм, 42,5мм позволяющие провести 

компрессию на промежутке 2мм, и 1 

компрессионное отверстие диаметром 4,5мм 

на расстоянии 56,5мм позволяющее провести 

компрессию на промежутке 4мм. Дистальная 

часть изогнута по переменному радиусу, 

перепад высоты дистальной и проксимальной 

части пластины 5мм. Блокируемые отверстия 

не должны быть совмещены с овальными 

компрессионными отверстиями. Конструкция 

пластин должна позволять их 

интраоперационный изгиб. Имплантаты 

должны быть оценены по критериям 

безопасности и совместимости с процедурами 

магнитно-резонансной томографии. Материал 

изготовления: сплав титана, соответствующий 

международному стандарту ISO 5832 для 

изделий, имплантируемых в человеческий 

организм. Титан, технические нормы: ISO 

5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 

6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O 

- 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H 

- 0,009% max., Ti – остальное. Полирование 

изделий: механическое: полирование 

черновое; полирование заканчивающее; 

Пластина коричневого цвета. 

26.  5.0ChLP пластина 

большеберцовая дистальная 

медиальная, левая, правая, 

4отв., 6отв., 8отв., 10отв., 

12отв., 14отв., L-123мм, 

153мм, 183мм, 213мм, 

243мм, 273мм. 

шт 10 130 790 1 307 900 Пластина большеберцовой дистальная 

медиальная левая/правая - используется при 

многооскольчатых переломах дистального 

отдела большеберцовой кости и переломы 

распространяющиеся к диафизу. Пластина 

фигурная – 3D. Анатомический дизайн 

пластины отражает форму кости. Пластина  

левая/правая. Толщина пластины 2мм. Длина 

пластины L-123мм, 153мм, 183мм, 213мм, 

243мм, 273мм, ширина пластины в 

диафизарной части 12мм, в эпифизарной 

21,5мм. В эпифизарной части пластины 

расположены под разными углами в 3-х 

плоскостях 9 отверстий с двухзаходной 

резьбой 4,5мм, 4 отверстия диаметром 2,1мм 

под спицы Киршнера и для крепления 

шаблон-накладки и 1 отверстие с 



двухзаходной резьбой 3,5 для фиксации 

шаблон-накладки. В диафизарной части 

пластины находится 1 отверстие диаметром 

2,1мм под спицы Киршнера на расстоянии 

5,5мм от края диафизарной части пластины, 4, 

6, 8, 10, 12 и 14 отверстий с двухзаходной 

резьбой 4,5мм на расстоянии 20мм, 35мм, 

50мм и 66мм от края диафизарной части 

пластины и 4 компрессионных отверстия 

диаметром 4,5мм на расстоянии 12,5мм, 

27,5мм и 42,5мм позволяющее провести 

компрессию на промежутке 2мм и на 

расстоянии 58,5мм, позволяющее провести 

компрессию на промежутке 3мм. Дистальна 

часть изогнута по переменному радиусу. 

Блокируемые отверстия не должны быть 

совмещены с овальными компрессионными 

отверстиями. Конструкция пластин должна 

позволять их интраоперационный изгиб. 

Имплантаты должны быть оценены по 

критериям безопасности и совместимости с 

процедурами магнитно-резонансной 

томографии. Материал изготовления: сплав 

титана, соответствующий международному 

стандарту ISO 5832 для изделий, 

имплантируемых в человеческий организм. 

Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав 

материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 

0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 

0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., 

Ti – остальное. Полирование изделий: 

механическое: полирование черновое; 

полирование заканчивающее; Пластина 

коричневого цвета. 

27.  5.0ChLP пластина 

ключичная S-образная 

правая, левая, 3отв., 4отв., 

5отв., 6отв., 7отв., 8отв., L-

71мм, 80мм, 90мм, 99мм, 

108мм, 116мм. 

шт 15 142 209 2 133 135 Пластина ключичная S-образная правая/левая 

3, 4, 5, 6, 7, 8,отверстий - используется при 

переломах ключицы. Пластина фигурная – 

3D. Анатомический S-образный дизайн 

пластины отражает форму кости. Толщина 

пластины 2,8мм. Длина пластины L-71мм, 

80мм, 90мм, 99мм, 108мм, 116мм, ширина 

сечения диафизарной части пластины 10,5мм, 

ширина эпифизарной части пластины 17мм. В 

эпифизарной части пластины расположены 

под разными углами в 3-х плоскостях 3, 4, 5, 

6, 7 и 8, отверстий с двухзаходной резьбой 

диаметром 4,5мм и 2 отверстия диаметром 

2,1мм под спицы Киршнера. В диафизарной 

части пластины расположены 3 отверстия с 

двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм, 

расстояние между отверстиями 11мм, 1 

отверстие диаметром 2,1мм под спицы 

Киршнера на расстоянии 6мм от края 

диафизарной части пластины и одно 

компрессионное отверстие диаметром 4,5мм, 

позволяющее провести компрессию на 

расстоянии 2мм. Блокируемые отверстия не 

должны быть совмещены с овальными 

компрессионными отверстиями. Конструкция 

пластин должна позволять их 

интраоперационный изгиб. Имплантаты 

должны быть оценены по критериям 

безопасности и совместимости с процедурами 

магнитно-резонансной томографии. Материал 

изготовления: сплав титана, соответствующий 

международному стандарту ISO 5832 для 

изделий, имплантируемых в человеческий 

организм. Титан, технические нормы: ISO 

5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 



6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O 

- 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H 

- 0,009% max., Ti – остальное. Полирование 

изделий: механическое: полирование 

черновое; полирование заканчивающее; 

Пластина коричневого цвета. 

28.  5.0ChLP пластина 

дистальная латеральная для 

малоберцовой кости левая, 

правая, 4отв., 5отв., 6отв., 

7отв., 8отв., 9отв., 10отв., 

11отв., 12отв., L-85мм, 95мм, 

105мм, 115мм, 125мм, 

135мм, 145мм, 155мм, 

165мм. 

шт 15 126 075 1 891 125 Пластина дистальная латеральная для 

малоберцовой кости левая/правая, 

используется при многооскольчатых 

переломах дистального отдела малоберцовой 

кости. Пластина фигурная – 3D. 

Анатомический дизайн пластины отражает 

форму кости. Пластина  левая. Толщина 

пластины 2мм. Длина пластины L-85мм, 

95мм, 105мм, 115мм, 125мм, 135мм, 145мм, 

155мм, 165мм, ширина пластины в 

диафизарной части 11мм, в эпифизарной 

20мм. В эпифизарной части пластины 

расположены под разными углами в 3-х 

плоскостях 4, 5, 6, 7., 8, 9, 10, 11 и 12 

отверстий с двухзаходной резьбой 4,5мм, 4 

отверстия диаметром 2,1мм под спицы 

Киршнера и для крепления шаблон-накладки 

и 1 отверстий с двухзаходной резьбой 3,5 для 

фиксации шаблон-накладки и одно 

компрессионное отверстие на расстоянии 

36,5мм от края эпифизарной части пластины, 

позволяющее провести компрессию на 

промежутке 6мм. В диафизарной части 

пластины находится 1 отверстие диаметром 

2,1мм под спицы Киршнера на расстоянии 

12мм от края диафизарной части пластины, 3 

отверстия с двухзаходной резьбой 4,5мм на 

расстоянии 7мм, 17мм и 37мм от края 

диафизарной части пластины и 1 

компрессионное отверстие диаметром 4,5мм 

на расстоянии 27мм, позволяющее провести 

компрессию на промежутке 5мм. Дистальна 

часть изогнута по переменному радиусу, 

перепад высоты дистальной и проксимальной 

части пластины 5,5мм. Блокируемые 

отверстия не должны быть совмещены с 

овальными компрессионными отверстиями. 

Конструкция пластин должна позволять их 

интраоперационный изгиб. Имплантаты 

должны быть оценены по критериям 

безопасности и совместимости с процедурами 

магнитно-резонансной томографии. Материал 

изготовления: сплав титана, соответствующий 

международному стандарту ISO 5832 для 

изделий, имплантируемых в человеческий 

организм. Титан, технические нормы: ISO 

5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 

6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O 

- 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H 

- 0,009% max., Ti – остальное. Полирование 

изделий: механическое: полирование 

черновое; полирование заканчивающее; 

Пластина коричневого цвета. 

29.  5.0ChLP пластина 

ключичная S-образная, 

диафизарная правая, левая, 

5отв., 6отв., 7отв., 8отв., 

9отв., 10отв., 11отв. 

шт 15 142 209 2 133 135 Пластина ключичная S-образная диафизарная 

левая, правая - используется при переломах 

ключицы. Пластина фигурная – 3D. 

Анатомический S-образный дизайн пластины 

отражает форму кости. Толщина пластины 

2,8мм. Длина пластин L-58мм, 66мм, 72мм, 

83мм, 95мм, 104мм, 114мм ширина сечения 

пластины 10,5мм. На пластине расположены 

под разными углами в 3-х плоскостя 5отв., 6, 



7, 8, 9о, 10 и 11. отверстий с двухзаходной 

резьбой 4,5мм и 2 отверстия диаметром 2,1мм 

под спицы Киршнера на расстоянии 6мм от 

каждого края пластины. Конструкция пластин 

должна позволят их интраоперационный 

изгиб. Имплантаты должны быть оценены по 

критериям безопасности и совместимости с 

процедурами магнитно-резонансной 

томографии. Материал изготовления: сплав 

титана, соответствующий международному 

стандарту ISO 5832 для изделий, 

имплантируемых в человеческий организм. 

Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав 

материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 

0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 

0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., 

Ti – остальное. Полирование изделий: 

механическое: полирование черновое; 

полирование заканчивающее;  

30.  5.0ChLP винт 3.5x12мм, 

14мм, 16мм, 18мм, 20мм, 

22мм, 24мм, 26мм, 28мм, 

30мм, 32мм, 34мм, 36мм, 

38мм, 40мм, 42мм, 44мм, 

46мм, 48мм, 50мм, 52мм, 

54мм, 56мм, 58мм, 60мм, 

65мм, 70мм, 75мм, 80мм, 

85мм, Т. 

шт 800 8 405 6 724 000 Винт 3,5 - Винт длиной 12мм, 14мм, 16мм, 

18мм, 20мм, 22мм, 24мм, 26мм, 28мм, 30мм, 

32мм, 34мм, 36мм, 38мм, 40мм, 42мм, 44мм, 

46мм, 48мм, 50мм, 52мм, 54мм, 56мм, 58мм, 

60мм, 65мм, 70мм, 75мм, 80мм, 85мм. Резьба 

двухзаходная диаметром 3,5мм. Резьба на 

винте полная. Головка винта цилиндрическая 

с двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм, 

высотой 3мм, под отвертку типа Torx Т15, 

глубина шлица 1,9мм. Винт имеет 

самонарезающую резьбу что позволяет 

фиксировать его без использования метчика. 

Рабочая часть винта имеет конусное начало, 

вершинный угол - 60°. Конусное начало 

имеет 3 подточки длиной 6мм, проходящие по 

радиусу R10мм. Имплантаты должны быть 

оценены по критериям безопасности и 

совместимости с процедурами магнитно-

резонансной томографии. Материал 

изготовления: сплав титана, соответствующий 

международному стандарту ISO 5832 для 

изделий, имплантируемых в человеческий 

организм. Титан, технические нормы: ISO 

5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 

6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O 

- 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H 

- 0,009% max., Ti – остальное. Полирование 

изделия: вибрационная обработка. Винт 

коричневого цвета. 

31.  Винт кортикальный 

самонарезающий 3.5x10мм, 

12мм, 14мм, 16мм, 18мм, 

20мм, 22мм, 24мм, 26мм, 

28мм, 30мм, 32мм, 34мм, 

36мм, 38мм, 40мм, 45мм, 

50мм, 55мм, 60мм, 65мм, 

70мм, 75мм, 80мм, 85мм, 

90мм, 95мм, 100мм, 105мм, 

110мм, T. 

шт 70 4 971 347 970 Винт кортикальный самонарезающий 3,5 - 

Винт длиной 10мм, 12мм, 14мм, 16мм, 18мм, 

20мм, 22мм, 24мм, 26мм, 28мм, 30мм, 32мм, 

34мм, 36мм, 38мм, 40мм, 45мм, 50мм, 55мм, 

60мм, 65мм, 70мм, 75мм, 80мм, 85мм, 90мм, 

95мм, 100мм, 105мм, 110мм. Резьба 

двухзаходная диаметром 3,5мм. Резьба на 

винте полная. Головка винта полупотайная, 

высотой 2,6мм под отвертку типа Torx T15, 

глубина шлица 1,9мм. Винт имеет 

самонарезающую резьбу что позволяет 

фиксировать его без использования метчика. 

Рабочая часть винта имеет конусное начало, 

вершинный угол - 60°. Конусное начало 

имеет 3 подточки длиной 6мм, проходящие по 

радиусу R20мм. Имплантаты должны быть 

оценены по критериям безопасности и 

совместимости с процедурами магнитно-

резонансной томографии. Материал 

изготовления: сплав титана, соответствующий 



международному стандарту ISO 5832 для 

изделий, имплантируемых в человеческий 

организм. Титан, технические нормы: ISO 

5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 

6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O 

- 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H 

- 0,009% max., Ti – остальное. Полирование 

изделия: вибрационная обработка. Винт 

золотого цвета. 

32.  Отвертка под шестигранник 

S 3.5 

шт 1 116 850 116 850 Отвертка S3,5 – Длина отвёртки 300мм. 

Длина рукоятки 120мм, диаметр 34мм, 

сплащена на размер 25мм. Поверхность 

рукоятки рифленая. Рукоятка алюминиевая, 

синего цвета. Диаметр рабочей части 5мм, 

закончена под шестигранный шлиц S3,5. 

Медицинская антикаррозийная сталь,  

соответствующая стандарту ISO 7153-1. 

33.  Отвертка под шестигранник 

S 2.5 

шт 1 116 850 116 850 Отвертка S2,5 – Длина отвёртки 300мм. 

Длина рукоятки 120мм, диаметр 34мм, 

сплащена на размер 25мм. Поверхность 

рукоятки рифленая. Рукоятка алюминиевая, 

синего цвета. Диаметр рабочей части 5мм, 

закончена под шестигранный шлиц S2,5. 

Медицинская антикаррозийная сталь,  

соответствующая стандарту ISO 7153-1. 

34.  Отвертка T8 шт 1 227 933 227 933 Отвертка T8 – Длина отвёртки 240мм. Длина 

рукоятки 120мм, диаметр 34мм, сплащена на 

размер 25мм. Рукоятка силиконовая, синего 

цвета. Боковая поверхность рукоятки имеет 

переходный радиус. Диаметр рабочей части 

4мм, сужается на диаметр 2,31мм под шлиц 

типа TORX Т8. Материал изготовления 

наконечника: Медицинская антикаррозийная 

сталь,  соответствующая стандарту ISO 7153-

1. 

35.  Отвертка T15 шт 1 175 288 175 288 Отвертка T15 – Длина отвёртки 300мм. Длина 

рукоятки 120мм, диаметр 34мм, сплащена на 

размер 25мм. Поверхность рукоятки 

рифленая. Рукоятка алюминиевая, синего 

цвета. Диаметр рабочей части 5мм, закончена 

под шлиц типа TORX Т15. Медицинская 

антикаррозийная сталь,  соответствующая 

стандарту ISO 7153-1. 

36.  Отвертка T25 шт 1 216 527 216 527 Отвертка T25 – Длина отвёртки 300мм. Длина 

рукоятки 120мм, диаметр 34мм, сплащена на 

размер 25мм. Поверхность рукоятки 

рифленая. Рукоятка алюминиевая, синего 

цвета. Диаметр рабочей части 7мм, закончена 

под шлиц типа TORX Т25. Медицинская 

антикаррозийная сталь,  соответствующая 

стандарту ISO 7153-1. 

37.  Отвертка T30 шт 1 323 888 323 888 Отвертка T30 – Длина отвёртки 300мм. Длина 

рукоятки 120мм, диаметр 34мм, сплащена на 

размер 25мм. Поверхность рукоятки 

рифленая. Рукоятка алюминиевая, синего 

цвета. Диаметр рабочей части 7мм, закончена 

под шлиц типа TORX Т30. Медицинская 

антикаррозийная сталь,  соответствующая 

стандарту ISO 7153-1. 



38.  Отвертка под шестигранник 

канюлированная S 5.0/2.1 

шт 1 189 625 189 625 Отвертка канюлированная S5,0/2,1 – Отвертка 

Т-образная. Длина отвёртки 200мм. Отвёртка 

канюлированная, диаметр канюлированного 

отверстия 2,1мм. Ширина рукоятки 80мм, 

диаметр 8мм. Диаметр рабочей части 9,8мм, 

закончена под шестигранный шлиц S5. 

Медицинская антикаррозийная сталь,  

соответствующая стандарту ISO 7153-1. 

39.  Сверло 1.8/180 шт 1 33 313 33 313 Сверло 1,8/180 - Длина сверла 180мм, 

диаметр рабочей части сверла 1,8 мм длиной 

45мм, вершинный угол 50°. Сверло имеет 2 

острия, угол наклона спирали острия 25°. 

Хвостовик сверла цилиндрический. Материал 

изготовления: Медицинская антикаррозийная 

сталь,  соответствующая стандарту ISO 7153-

1. 

40.  Сверло 1.8 шт 1 33 313 33 313 Сверло 1,8/220 - Длина сверла 220мм, 

диаметр рабочей части сверла 1,8 мм длиной 

45мм, вершинный угол 50°. Сверло имеет 2 

острия, угол наклона спирали острия 25°. 

Хвостовик сверла шестигранный диаметром 

4,5/4,25 мм, длиной 28мм. Хвостовик сплащён 

до размера 3,48мм на расстоянии 15,5мм.. 

Материал изготовления: Медицинская 

антикаррозийная сталь,  соответствующая 

стандарту ISO 7153-1. 

41.  Направитель с резьбой 

M3.5/1.8-4.0 

шт 2 72 240 144 480 Направитель c резьбой M3,5/1,8 - 4,0 - 

Инструмент в форме канюлированной втулки. 

Длина втулки 50мм, диаметр 3,9мм на 

расстоянии 37мм, диаметр канюлированного 

отверстия 1,8мм. На конце втулки резьба 

М3.5х1 длиной 2мм. Рукоятка длиной 13мм, в 

поперечном сечении имеет форму 

шестиконечной звезды диаметром 7мм. 

Материал изготовления: Медицинская 

антикаррозийная сталь,  соответствующая 

стандарту ISO 7153-1. 

42.  Сверло с измерительной 

шкалой 2.8/220 

шт 1 40 134 40 134 Сверло c измерительной шкалой 2,8/220 - 

Длина сверла 220мм, диаметр рабочей части 

сверла 2,8 мм длиной 45мм, вершинный угол 

50°. Сверло имеет 2 острия, угол наклона 

спирали острия 25°. Сверло с нанесённой 

лазером измерительной шкалой. Шкала берёт 

своё начало на расстоянии 98,5мм с отметки 

15мм с шагом 5 мм до отметки 110мм.  

Хвостовик сверла цилиндрический. Материал 

изготовления: Медицинская антикаррозийная 

сталь,  соответствующая стандарту ISO 7153-

1. 

43.  Втулка 5.0/2.8 шт 2 72 240 144 480 Втулка направляющая 5,0/2,8 - Инструмент в 

форме канюлированной втулки. Длина втулки 

86мм, диаметр 5мм на расстоянии 75мм, 

диаметр канюлированного отверстия 2,8мм. 

На конце втулки резьба М4,5х1 длиной 3,7мм. 

Рукоятка длиной 11мм, в поперечном сечении 

имеет форму шестиконечной звезды 

диаметром 8мм. Материал изготовления: 

Медицинская антикаррозийная сталь,  

соответствующая стандарту ISO 7153-1. 

 

 



Заказчик и местонахождение: Государственное коммунальное предприятие «Хромтауская   

районная больница» на праве хозяйственного ведения ГУ «Управление  здравоохранения 

Актюбинской области»,  Актюбинская область, город Хромтау, проспект Абая 11 

 

Потенциальный поставщик, изъявивший желание осуществить поставку товара, являющегося 

предметом проводимых закупок способом запроса ценовых предложений, должен предоставить 

Заказчику следующую информацию: по форме, указанной в приложении 8  к Приказу Министра 

здравоохранения Республики Казахстан от 12 ноября 2021 года № ҚР ДСМ-113, ценовые 

предложения на каждое наименование   медицинского изделия. 

Потенциальный поставщик до истечения окончательного срока представления ценовых 

предложений представляет только одно ценовое предложение в запечатанном виде. Конверт 

содержит: 

1) ценовое предложение по форме, утвержденной уполномоченным органом в 

области здравоохранения,  

2) разрешение, подтверждающее права физического или юридического лица на 

осуществление деятельности или действий (операций), осуществляемое 

разрешительными органами посредством лицензирования или разрешительной 

процедуры, в сроки, установленные заказчиком или организатором закупа,  

3)  документы, подтверждающие соответствие предлагаемых лекарственных 

средств и (или)  медицинских изделий  требованиям, установленным пунктом 

11, главой 1, раздел 1 настоящих Правил. 

 

Окончательный срок представления заявок до 10.00 часов «31» мая 2024  года (по времени 

Актобе) по следующему адресу: ГКП «Хромтауская  РБ» на ПХВ, Актюбинская область, город 

Хромтау, проспект Абая 11, кабинет бухгалтерии. Конверты с заявками будут вскрываться в 

12.00 часов «31» мая 2024  года по следующему адресу: ГКП «Хромтауская  РБ» на ПХВ, 

Актюбинская область, город Хромтау, проспект Абая 11, кабинет бухгалтерии (по времени 

Актобе). 

Дополнительную информацию и справку можно получить по телефонам: 8 (71336) 

22298. 

 

Победитель представляет заказчику или организатору закупа в течение десяти 

календарных дней со дня признания победителем следующие документы, подтверждающие 

соответствие квалификационным требованиям: 

 

1) копии  соответствующей лицензии  на  фармацевтическую  деятельность  и (или) на 

осуществление деятельности в сфере оборота  наркотических средств, психотропных веществ 

и прекурсоров,  уведомления о начале или прекращении  деятельности по оптовой и (или) 

розничной реализации медицинских изделий либо в виде  электронного документа, 

полученных (направленных) в соответствии с  Законом   «О разрешениях и уведомлениях», 

сведения о которых подтверждаются в информационных системах государственных органов. В 

случае отсутствия сведений в информационных системах государственных органов, 

потенциальный поставщик представляет нотариально  удостоверенную  копию 

соответствующей  лицензии на  фармацевтическую  деятельность  и (или) на осуществление 

деятельности в сфере оборота  наркотических средств, психотропных веществ и прекурсоров,  

уведомления о начале или прекращении  деятельности по оптовой и (или) розничной 

реализации медицинских изделий, полученных  в соответствии с Законом Республики 

Казахстан от 16 мая 2014 года «О разрешениях и уведомлениях»; 

2) копию документа, предоставляющего право на осуществление предпринимательской 

деятельности без образования юридического лица (для физического лица, осуществляющего 

предпринимательскую деятельность); 

http://adilet.zan.kz/rus/docs/P090001729_#z140


3) справку о государственной регистрации (перерегистрации) юридического лица, копию 

удостоверения личности или паспорта (для физического лица, осуществляющего 

предпринимательскую деятельность); 

4) копию устава юридического лица (если в уставе не указан состав учредителей, участников 

или акционеров, то также представляются выписка из реестра держателей акций или выписка о 

составе учредителей, участников или копия учредительного договора после даты объявления 

закупа); 

5) сведения об отсутствии (наличии)  задолженности, учет  по которым ведется в органах 

государственных доходов,   полученные посредством веб-портала "электронного 

правительства" или веб-приложения «кабинет налогоплательщика»; 

6) оригинал справки налогового органа Республики Казахстан о том, что данный 

потенциальный поставщик не является резидентом Республики Казахстан (если 

потенциальный поставщик не является резидентом Республики Казахстан и не 

зарегистрирован в качестве налогоплательщика Республики Казахстан). 

 

В случае несоответствия победителя квалификационным требованиям, закуп способом 

ценовых предложений признается несостоявшимся. 

 

 

Дата начала приема заявок: 

 

с 24.05.2024 года время 09:00 часов местного времени 

 

Дата окончания приема заявок: 

 

до 31.05.2024  года время 10:00 часов местного времени 

 

Вскрытие конвертов: 

 

31.05.2024  года время 12:00 часов местного времени 

 

 

 

  Руководитель                                                                   Сергазин М.К. 

 

 

 

 

 

 


